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Avda. de Aragdn, 18 
28027 MADRID 



1 L, Miguel Izquierdo Sanjose* y 

2.- D. Ul piano Martin Escudero, que nan oedldo sua derechos 

a la Solicitante. 
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D. FRANCISCO GARCIA CABRERIZO Ref . : O.G. 42.696/PP 
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UNA M LA MKMONIA 



El objeto de la presente invencidn es un procedi- 
miento de obtencitfn de un derivado de tetrazol, concretamen 
te 6-[4-(l-ciclohexil-5-tetrazolil)butoxi) -1,2,3, 4-tetrahi- 
dro-2-oxoquinolina, de fdrmula: 



5. 



10. 



II 



N N 



\ N X"CH 2 -CH 2 -CH 2 -CH 2 -0 
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15, 



20. 



El producto es un potente y bien tolerado antiagre 
gante plaquetar y antitrombdtieo con un efecto adi clonal de 
vasodilatacidn perife'rica. 

Tanto en perro como en hombre, el producto se a-b r 
sorbe muy bien por vfa oral alcanzando altas concentracio— 
nes plasmdticas con una vlda media de 19-25 horas en el *iim 
bre. - - • 

La DL 50 en roedores es superior a 5000 mg/1cg 

(oral). 

El proceso de obtencidn transcurre segdn el esque 

ma: 



N N 



25. 



CH 2 -CH 2 -CH 2 -CH 2 -0 




NaH 



30. 



2. 



5. 




+ NaCl 



10* A continuacitfn damos un ejemplo del procedim£eii*o 

a tltulo ilustrativo, no limitative 

Ejemplo 6. * ' ? }/ m * . 

Una mezcla de 28, 5^g. de 6-[4-(5-tetrazolil)buto- 
xi] -1, 2, 3, 4-tetrahidro-2-oxo-quinolina y 2, 5 g. de hidrur^ 
15. s<5dico, se agita en atmdsfera de nitrdgeno en 300 ml. 4e/t£ 
lueno durante 1 hora. Sobre la masa de reaocidn se afla^eo-* 

15 g. de cloruro de ciclohexilo. La mezcla se agita a urxo^s 

/ * « 

100fi durante 8 horas./Se filtra a vaclo en caliente, para - 

eliminar el cloruro s6dico y la solucidn se deja orietali — 
20. zar. 

El product o obtenido, bianco, cristalino, pesa — 
unos 20 g. y funSe a 159-1 61 fiC. 

La Solicitante se reserva el derecho de introdu — 
cir en la presente invencidn cuantos perfeocionamientos so- 
25. bre la misma puedan derivarse, mediante la solicit ud de los 
correspond! entes Certificados de Adicitfn en la forma senala 
da por la Ley. 

Igualmente, la Solicitante se reserva el derecho 
de extender esta demanda a los pafses extranjeros, reivindi 
30. cando la misma prioridad de la presente solicitud, al ampa- 




ro del Convenio Internacional para la proteccidn de la Pro- 
pie dad Industrial. 

N 0 T A 

La Patente de Invencidn que se solicita nor vein- 
te afios para E s pana, de acuerdo con la vigente Legislacion, 
deberd recaer sobre: "PROCEDirvIIMTO DE OBTENCION DE UN DERI 
VADO DE TETRAZOL", segdn las caracterfsti cas esencialea de 



4. 

R E I V I N D I C A C I 0 II E S 
1.- Procediraiento de obtenci6n de un derivado de 
tetrazol de fdrmula: 



5. 




10. * • 

oaracterizado porque los productos reaccionantes son 6-^4r 
(5-tetrazolil)butoxi] -1, 2, 3, 4-tetrahidro-2-oxo quinolina y 
haluro de ciclohexilo de preferencia cloruro de ciclohexilp, 

15. en presencia de un hidruro alcalino, tal como hidruro add±=- 
co, en medio de reaocidn hidrocarburo arom6tico de prefer^ 
cia tolueno, temperatura de reaocidn desde ambiente a la -- 
temperatura de ebullicidn del disolvente y tiempos de reao- 
cidn (lie osci lan entre 1 y 24 horas, obtenidndose como pro— 

20. ducto de reaocidn 6-[4-(l-ciclohexil-5-tetrazolil)butoxiJ - 
-1, 2, 3, 4-t etrahi dro-2-oxo quinolina. 

2.- " PROCEDIMIENT 0 DE OBTENCTON DE UN DERIVADO DE 

TETRAZOL". 

Segfin queda austancialmente descrito en la presen 
25. .../••• 



e Memoria que consta de cinco hojas, escritas a roaquina 
or una sola cara. 

Madrid, 26 D«C- m ! 

LABORATORIO FARMACEUTICO QUIMICO LAFARQUIM, S.A 
P.P. 



FRANCISCO GARCIA CABRERIZO 
P. P. 



Flrmadoi P. Gorcta del Santo Cobrerizo 
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